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DIM.ES883 HE63 19kW 380V 6P 15000RPM 5S CAMMA RIDOTTA CAVI SPICCI 6161H1437

- GETTI  /
 MELT CASTING :

- SALDOCARPENTERIE /
  WELDMENT :

- LAVORAZIONI  MECCANICHE /
  MECHANICAL WORKINGS :

QUOTE SENZA INDICAZIONE DI TOLLERANZA
POSITIONS WITHOUT TOLERANCE INFORMATION

FOGLIO /
SHEET : 1 / 1
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N° REV

Bugari M.

HSK E63 DIN V 69893 
 5
CONICITA' 1:10
QUOTA PINZA SENZA UTENSILE 0.5±0.5
CLAMP QUOTE WITHOUT TOOL 0.5±0.5

M6 
 n°6 fori a 60°
prof. filetto 10mm
deep 10mm

A

_ 0.015 A

PW

TO
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VO

M5 
 FORO PER CAVO DI TERRA
       BORE FOR GROUND CABLE

SENSORE S5
SENSOR
Contollo pistone in sede
Piston in place control

T

M6 
 n°6 fori a 60°
prof. filetto 10mm
deep 10mm

P2

CARATTERISTICHE PRINCIPALI:
PRESTAZIONE MOTORE: VEDI SCHEMA
PROTEZIONE TERMICA: N°1 PTC 130° + N°1 KTY 84
130
INTERFACCIA UTENSILE: HSK
E63
VELOCITA' MAX: 15000RPM
QUALITA' EQUILIBRATURA UTENSILI: G6.3 ISO 1940
1
SENSO DI ROTAZIONE: ORARIO, ANTIORARIO
LUBRIFICAZIONE: GRASSO PERMANENTE
RAFFREDDAMENTO: A LIQUIDO
POTENZA DA DISSIPARE: 2.5kW
PORTATA LIQUIDO: 7.5 l/min PER delta T 6°C TRA INGRESSO E USCITA
PRESSIONE MASSIMA CIRCUITO DI RAFFREDDAMENTO: 6 bar
PERDITA DI CARICO CIRCUITO DI RAFFREDDAMENTO INFERIORE AD 1bar
SBLOCCAGGIO UTENSILE: IDRAULICO
TIPO DI OLIO: ISO VG24
PRESSIONE NOMINALE: 70 bar
PRESSIONE MASSIMA SOPPORTABILE DAL SISTEMA: 100 bar
POSIZIONE DI LAVORO: ORIZZONTALE/VERTICALE
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COLORE Color SEGNALE Signal

MARRONE Brown

BLU Blue

NERO Black
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La massima velocità di rotazione degli utensili dipenda da parametri costruttivi degli utensili
stessi, non superare i limiti imposti dal costruttore.

La velocità massima utilizzabile per garantire la durata del mandrino è limitata dal peso
dell'utensile e dalla distanza del suo baricentro dal naso mandrino.
Considerare queste due variabili ricavando la velocità limite mediante il grafico seguente.

325
quota S2

332.9
quota S1

335.7
quota S4
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345.95
quota S5

S1

S4

S5

MARRONE
BROWN +24V
NERO
BLACK OUTPUT
BLU
BLUE 0V

MARRONE
BROWN +24V
NERO
BLACK OUTPUT
BLU
BLUE 0V

MARRONE
BROWN +24V
NERO
BLACK OUTPUT
BLU
BLUE 0V

0V

+24V

OUTPUT Serie S1+S4

OUTPUT S5

NOTA BENE:
Ogni sensore è fornito non cablato con cavi volanti.
La serie S1+S4 va realizzata a cura del cliente
Each sensor is supplied unwired.
The S1+S4 series must be done by the customer

/
/ PW

Sonda termica Thermic alarm T

/ TO Oil
MIN 70 bar 

MAX 100 bar
1/8" GAS

/ P Air 1,5 - 2 bar 1/8" GAS
/ P2 Air 1,5 - 1,8 bar 1/8" GAS
/ CO Liquid 6 bar max 1/4" GAS
/ CI Liquid 6 bar max 1/4" GAS
/ AT Air 4-6 bar 1/8" GAS
/ VI Air 12 bar max 1/4" GAS
/ VO Air 1/4" GAS
/ S1; S4 L = 2m
/ S2 L = 2m
/ S3 (N°2) L = 2m
/ S5 L = 2m

Pressurizzazione supplementare Additional air purge

Sensore pistone in sede Sensor piston back

Additional air inlet
Additional air outlet
Tool sensor

Speed sensors

Motor Coolant in
Air cleaning taper

Uscita refrigerante motore

Ingresso aria supplementare
Uscita aria supplementare
Sensori utensile

Sensori tachimetrici

Ingresso refrigerante motore
Ingresso aria pulizia cono

Sensore utensile espulso Tool ejeccted sensor

UTENZE CONNECTION

Tool Ejected

Motor Power

Air purge

Motor Coolant out

Potenza

Sbloccaggio utensile

Pressurizzazione
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PASSANTI

The maximum speed of rotation of the tools depend on the construcion parameters of the tool,
do not exceed the limits imposed by the manifacturer.

The maximum speed available to ensure the life of the electrospindle is limited by the weight of
the tool and the distance between its center of gravity from the spindle nose.
Considering these two variables, we obtain the speed limit by the following graph.

MAIN CHARATERISTICS:
MOTOR PERFORMANCE: SEE DATA SHEET
THERMAL PROTECTION: N°1 PTC 130° + N°1 KTY 84
130
TOOL INTERFACE: HSK
E63
MAX SPEED: 15000RPM
TOOL BALANCING QUALITY: G6.3 ISO 1940
1
ROTATION SENSE: CLOCK WISE, ANTI CLOCK WISE
LUBRICATION: GREASE
COOLING: LIQUID
POWER TO DISSIPATE: 2.5kW
LIQUID CARRYING CAPACITY: 7.5 l/min FOR delta T 6°C BETWEEN INLET
AND OUTLET
MAXIMUM PRESSURE OF THE COOLING CIRCUIT: 6 bar
PRESSURE DROP OF THE COOLING CIRCUIT UNDER 1bar
TOOL RELEASE: HYDRAULIC
OIL TYPE: ISO VG24
RATED PRESSURE: 70 bar
MAX PRESSURE: 100 bar
WORK POSITION: HORIZONTAL/VERTICAL

S1 S4 S1+S4 S5 S2 STATO

Calibro S4 non legge

Gauge S4 doesn't read

17,97

X OFF OFF ON OFF STOP!

Calibro S4 legge

Gauge S4 reads

18,01

ON ON ON ON OFF ROTAZIONE OK

Calibro S1 legge

Gauge S1 read

18,25

ON ON ON ON OFF ROTAZIONE OK

Calibro S1 non legge

Gauge S1 doesn't read

18,29

OFF X OFF ON OFF STOP!

Senza utensile / Without tool OFF X OFF ON OFF STOP!

Utensile espulso ON da quota 10,2mm

Ejected tool ON from quote 10,2mm
OFF OFF OFF OFF ON STOP!

X = non è necessario verificare questo stato 

/ you don't need to check this state

SCHEMA SENSORI/SENSOR SCHEME

SENSORE S4
SENSOR
Controllo utensile corto
Short tool control

SENSORE S2
SENSOR
Utensile espulso
Tool ejected

SENSORE S1
SENSOR
Controllo utensile lungo
Long tool control

SENSORE S3
SENSOR

SENSORE S3
SENSOR

THERMIC ALARM 
N°2 AWG 22 / KTY 84
130 +
N°2 AWG 22 / PTC
130°

COlORE / COLOR FASE

BIANCO / WHITE U

ROSSO / RED V

NERO / BLACK W

GIALLO VERDE / 

GREEN YELLOW
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Potenza / Power

S1

S6
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N
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Coppia/ Torque

S1

S6

Volt V
freq. Hz
giri rpm

S1 S6 (60%) S1 S6 (60%) S1 S6 (60%)
Potenza kW 19 22,8 19 22,8 19 22,8
Corrente A 40 48 36,6 43,9 36,6 43,9
Coppia Nm 24,8 29,8 16,5 19,8 12,1 14,5

MOTORE ASINCRONO TRIFASE

Poli

Servizio

6

380 380 380
365 550 750
7300 11000 15000

0,5 m di guaina termorestringente
intorno ai cavi potenza e al cavo di terra

n°4 cavi AWG10
( n°3 fasi+n°1 terra motore )
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Total tool weight [kg]

MAX speed tool limit
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Distanza baricentro utensile 
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